SOLUZIONI ESERCIZI PROPOSTI

TEST 1 CAPITOLO 1

-

Sblocco inserto

._\..-

J_.

Pulizia alloggio inserto

—_Taglienti tutti usurati ? ————

Cambio tagliente
dell’inserto

sl

Cambio inserto ‘

i

! ~
| F
- ’

Procedura test 1



TEST 2 CAPITOLO 1
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TEST 2 CAPITOLO 2
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TEST 3 CAPITOLO 2

P X C
PO 40 O
P 15 O

P2 |9.966 | 30 .412
P3 |-9 .966| 30 412
P4 |-15.00] O

PS> L9 .966 | -30 .4 12
P6 |9 .966 |-30 .412

00101

G54

G17

T0707 (FRESA DIAMETRO 40)
G97 S1000 M73

G98 F150

M8

M10

G28H0

G28V0

G28WO0

G28C0

GO0 CO

GO0 X40.0 Z3.0
G12-10.0

G112

G1X40.0 CO
G1G42 X15.0 CO

G1 X9.966 C30.412
G2 X-9.966 C30.412 RS
G1 X-15.0 C0.0

G1 X-9.966 C-30.412




G2 X9.966 C-30.412 R5
G1 X15.0 CO

G40 X50 F300

G113

GO0 X100 2100

M75

M11

G18

M30

MANUAL GUIDE i 3J§j 18:31:54
ACTUAL POS. €ABS. > DIST TO GO SPINDLE 0 9301

S 1 B B B N B0b8B0B6
6. 86a T 1212
8%

8. 660

0.800 o S 1860 M1l

F oBa

GO8 17 L 5]
G54 80 97
98 69.1 13.1

MM/MIN

SIMULATE-ANIMATE PROG&—

CTEST2 PARAMETRI 5468=1 5461=4) :
619688 D?78. L35. KB ;

G4 ;

G17 :

God ;

T1212 (FRESA DIAMETRO 48> ;
G97 51888 M73

G98 F158 :

M8

HiB ;

.
o Bt 3 BB < | 7 @B E,

REWIND START PAUSE SINGLE STOP INIT CUTDSP INTERF TLPATH GRPOFF




TEST 1 CAPITOLO 3
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TEST 2 CAPITOLO 3

TABELLA UTENSILI
T X 7l ¥1 Xz 72 [ A
N o o 0 0 0 0 o
taglio S= 1
T2
0o -.120 0 - A5 4 SGR EST. PARTE GILINDRICA
R - VCGT110301
T3
0o -.100 0 - A 4 FIN EST.PARTE GILINDRICA.
R - VCGT110301
v FRESATURA PIANC PROFONDITA 4.1
FRESAD.4
™
o o FOROL 87
PUNTAD 2.5
T13 -1.199 380 FORQ PASSAGGIOVITE
PUNTA D. 1.45
T4 o 50 SGR. PIANO INT X VITE.
PUNTAD. 25
T5 CENTRO X FORATURE
GENTRINO
Taz 2010 148.000 CONO INTERNO 210
PM5LG353004
Tas
0 149.400 SGR. FORO GONIEO
PUNTAD 2.2
Ta4
200 150.600 CENTRATURA
CENTRING

Tabella utensile che sfrutta le diverse posizioni degli utensili per por-
tare a termine il particolare



TEST CAPITOLO 4
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